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Abent Industriteknik

Fag: CNC drejning med C-akse (2-sidet)

Fagnummer: Varighed

47454 5 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:

DKK 1.070,00 DKK 3.964,00

Monica Poulsen

Malgruppe: AMU-kurset henvender sig til ikke-fagleerte operaterer samt fagleerte i metal- og Kursussekreteer
maskinindustrien, som har erfaring med CNC drejning. Det anbefales, at deltagerne forud for 74124103
kursets start er fortrolig med planleegning og gennemfgrelse af et komplet produktionsforlgb mopo@eucsyd.dk

med programmering, opstilling og produktion pa CNC drejebsenke og som desuden har erfaring
med GPS, tegningsforstaelse, toleranceangivelser samt kontrolmaling.

Beskrivelse: Deltageren kan ud fra arbejdstegning(er) selvstaendigt planlaegge et konkret Kursuspris
produktionsforlab samt udarbejde opstillingsinstruktioner (opstillerkort) og
kontrolspecifikationsskemaer. Endvidere kan deltageren udarbejde, afprave og optimere CNC

programmer til drejning af komplekse emner med integreret C-akse, hvor der indgar dreje-, AMU:
bore- og freeseoperationer herunder bore bolthulscirkler (aksialt og radialt) samt med viden om DKK2.140,00
grundlaeggende c-akse freeseteknik, fraese notspor, nagleflader (to flader) og sekskant (XC- R .
plan). Uden for malgruppe:
DKK 7.928,00
Fag: CAM fraesning, flerakset bearbejdning
Fagnummer: Varighed Tllmeldmg
47447 5 dage
AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 1.070,00 DKK 3.964,00

Malgruppe: AMU-kurset henvender sig til ikke-fagleerte operatarer samt faglaerte i metal- og
maskinindustrien, som har erfaring med CAM programmering og CNC fraesning. Det anbefales,
at deltagerne forud for kursets start har indgaende rutine i CAM programmering, opstilling og
produktion pd CNC fraeesemaskiner og har erfaring med GPS, tegningsforstaelse,
toleranceangivelser samt kontrolmaling.

Beskrivelse: Deltageren kan foretage konvertering af data mellem forskellige CAM-systemer,
fejlrette pa givne emnegeometrier samt foretage aksevalg til specificeret, flerakset
bearbejdningsopgave. Endvidere kan deltageren ud fra max. 5 valgte akser veelge korrekte
bearbejdningsmgnstre (veaerktgjsbaner) samt bearbejdningsdata til produktion pa CNC maskine.
Deltageren kan via CAM programmere tool-center point (TCP ) og manuelt programmere
koordinatrotation og nulpunktsforskydning af 4. og 5. akse i CNC freesemaskine. Endelig kan
deltageren med viden om hgjhastighedsbearbejdningsteknologiens seerlige krav til CNC
maskiner, bearbejdningsdata, spantagende veerktgjer, CAM-systemer samt materialer, vurdere
muligheder for anvendelse af strategier for hgjhastighedsbearbejdning (High Feed, High Speed,
Plunge Feed) samt fremstille og afprave enkle 3D volumenmodeller pa en hgjhastigheds CNC
maskine.
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